MLT GROUP

Conveyor Solutions Expert

METODO DE
INSTALACION

Union
MINI RECORD™



https://www.mlt-lacing.com/en/

MATERIALES NECESARIOS

Este es el material que necesita para instalar la , este conjunto de herramientas le permitiran instalar

Su union con rapidez y seguridad.

La Mini Record™ Una regla Escuadra Boligrafo
apropiada

*Todas estas herramientas
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estan disponibles en

Cinta métrica Util de instalacién Martillo nuestro catdlogo.
manual

:: @

Lentes de Zapatos de Guantes
proteccion ligeras seguridad

J-
1.
Util de instalacion manual MLT QUICK DRIVER™

Caracteristicas: Caracteristicas:

Util de instalacién compuesto por un punzon, Un maletin completo equipado con 1 martillo, 2 guias
un martillo y una guia de instalacion (Dispo- y 2 punzones ; y (util de
nible en 300, 600,1000 y 1200 mm.) instalacion se compra por separado)

Peso reducido: alrededor de 2 kg equipado

Energia: neumatica

Realmente facil de usar Ergondmico

Ventajas:

No se requiere fuente de energia Potencia ajustable

Ventajas:
Vibraciones extremadamente reducidas

Versatil: permite poner las grapas . Y
también ( )

Conveyor Solutions Expert

Confort de utilizacion optimo (adaptable para dies-
tros y zurdos )

Compacto y ligero

&Y MLT GROUP

Compatible con otros utiles de instalacion del mer-
cado
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Método de instalacion
Cémo instalar la Mini Record™ ?

Espesor de la banda, mm 15-3.2 3-5 48-6.4
Tension de servicio, N/mm 20 32 40
@ minimo de polea, mm 50 75 100

POSICION CORRECTA

11 Elja la grapa
correspondiente al
espesor de la banda.
Corte la banda en angulo
recto.

3| Coloque la banda en la
grapa y sosténgala para
que no se deslice.

6| Corte las esquinas de la
banda del lado arrastrado,
sin tocar la grapa. Caliente
los extremos del pasador
para facilitar la insercion
en la grapa. Inserte el
eje en la grapa. Si es
necesario, bloquéelo con
las arandelas.

{1 2| Elija el peine segun la grapa
a montar, e instalelo en el Gtil.
Coloque la grapa (con los
grapones en la parte superior)
en el util. Preste atencion a la
posicion de la grapa en el peine
(ver foto).

Inserte el eje suministrado con
la grapa.

4| Cierre la grapa encajando la
muesca del punzon en los grapones
de un elemento y luego golpee con
el mazo.
Comience en los extremos
izquierdo y derecho y luego en el
centro. Cierre los enlaces de la
grapa golpeando ligeramente para
Xy , no danar los crampones o la banda.
— "._ Gracias a la matriz ubicada en la
' | base del dispositivo, los crampones
se curvaran ligeramente.

5| Inserte la placa de metal debajo de la grapa Mini Record™. Golpee
poco a poco los grapones con el martillo de metal para que puedan
cerrarse correctamente en su alojamiento.

Retire el eje.

No golpee en la bisagra de la grapa.

Tome el otro extremo de la banda. Alinéelo con el extremo ya
grapado. Marque la posicion de la grapa (asegurese de hacer coincidir
correctamente los 2 lados de la grapa; vea las fotos al lado). Reanude
desde el paso 2.
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HENEES

Sentido de funcionamiento
de la banda
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MLT Conveyor Solutions Expert
Mas de 70 anos de innovacion a
Su servicio.

Logo del distribuidor

MLT GROUP

Conveyor Solutions Expert

www.mltgroup-conveyor.com - info@mltgroup-conveyor.com
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